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The washer comprises a tunnel (1) inside which circulate, in two stages, carnages capable of receiving 
individual tool-holder frames. During their vertical transfer inside end towers (2, 3), these frames, advancing 
j erkily , receive the action of spray nozzles for the washing, rinsing and sterilisation of the tools they carry. 
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(S) Laveuse industrielle pour le nettoyage automatique des outils et 6quipements utilises dans les 
laboratoires agro-alimentaires. 

(57) La laveuse comprend un tunnel (1) a I'int6- 
rieur duquel circulent, suivant deux etages, des 
chariots aptes a recevoir des cadres porte-outils 
ind'rviduels. Lors de leur transfert vertical a 
I'interieur des tours d'extr6mit6s (2, 3), ces 
cadres, avancant par saccades, recoivent fac- 
tion de buses d'aspersion pour le lavage, le 
rincage et la sterilisation des outiis qu'its por- 
tent 
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On salt que pour des raisons evidentes d'hygie- 
ne v en fin de travail, tous les outils et equipements 
utilises dans les abattoirs et autres laboratoires ou 
ateliers de I'industrie agro-alimentaire doivent faire 
I'objet d'un nettoyage complet effectue dans un mi- 
lieu aseptise. Un tel nettoyage pose un probleme as- 
sez ardu lorsqu'il concerne un nombre important 
d'operateurs au sein d'une meme entreprise et les 
installations proposees jusqu'a ce jour ne se sont pas 
revelees entierement satisfaisantes. 

La presents invention a pourobjet une laveuse in- 
dustrielle specialement concue pour assurer la manu- 
tention et le nettoyage automatiques des outils et 
equipements du genre susvise, et ce sans aucune in- 
tervention manuelle et tout en permettant d'individua- 
liser les outils et equipements de chaque operateur. 

La laveuse suivant invention estdefinie a la re- 
vendication 1. 

Le dessin annexe, donne a titre d'exemple, per- 
mettra de mieux comprendre Tinvention, les caracte- 
ristiques qu'elle presents et les avantages qu'elle est 
susceptible de procurer : 

Fig. 1 est une vue de cdte tres schematique d'une 
laveuse etablie conformement a 1'invention. 

Fig. 2 est une coupe transversale a plus grande 
echetle du tunnel de stockage. 

Fig. 3 montre en perspective Tun des cadres por- 
te-outils et I'un des chariots destines a recevoir de 
maniere amovible lesdits cadres. 

Fig. 4 est une coupe verticale faisant simultane- 
ment apparaTtre Tune des extremites du tunnel, les 
mecanismes de poussee et de transfert montes a I'in- 
terieur de la tour correspondante, et les rampes et bu- 
ses d'aspersion. 

Fig. 5 est une vue en perspective representant a 
I'etat separe Tun des deux mecanismes de poussee. 

Fig. 6 montre de la mSme maniere I'un des deux 
mecanismes elevateurs. 

Fig. 7 enf in est une coupe horizontale schemati- 
que illustrant I'agencement et le fonctlonnement des 
rampes et buses d'aspersion. 

La laveuse representee en fig. 1 comprend es- 
sentiellement un tunnel de stockage 1 pourvu a cha- 
cune de ses extremites d'une tour verticale 2, respec- 
tivement 3. 

Le tunnel 1 est constitue en assemblant bout-a- 
bout, par exemple par simple boulonnage, des cais- 
ssons elementaires 4 dont le nombre varie en fonction 
de importance du laboratoire envisage. Comme 
montre en fig. 2, chaque caisson 4 est ouvert a ses 
deux extremites afin que son espace interieur 
communique tibrement avec celui des deux caissons 
adjacents. li est constitue par une paroi arriere verti- 
cale 5 solidaire d'un toit 6 et d'un fond inferieur 7, I'es- 
pace interieur ainsi def ini etant ferme par une porte 
d'acces lateral 8 articutee sur un pivot 6a de maniere 
a pouvoir etre relevee a la maniere illustree en 8* . 

On observera que le fond 7 presente en section 



transversale un profil en V de facon a recueillir les 
egouttements et a diriger ceux-ci vers une canalisa- 
tion d'6vacuation 9. 

A ('interieur de chacun des caissons 4 qui forment 

5 le tunnel de stockage 1 sont prevues deux voies 
superposees de guidage qui s'etendent sur toute la 
longueur du caisson envisage de maniere a prolonger 
en quelque sorte les deux voies de chacun des deux 
caissons contigus. Chaque vole de guidage est cons- 

10 tituee par deux fers horizontaux a profil en C qui s'ou- 
vrent en vis-a-vis, ces fers ayant ete references 10 
pour la voie superieure, 11 pour la vote inferieure. 

Chaque voie 10 ou 11 est destinee a assurer le 
guidage d'une serie de chariots 12 dont I'agencement 

15 a ete detaille en fig. 3. Chacun de ces chariots 12 
comprend deux barres paratleles 1 3 reunies par deux 
flasques lateraux 14, chaque fiasque etant equipe de 
deux galets 15 qui sont disposes a I'exterieur pour 
3tre aptes a rouler a I'interieur du profil en C des fers 

20 10 ou 11 . L'une des barres 1 3 est solidaire de deux ti- 
ges verticales 16 dont les extremites inferieures cou- 
dees portent une rampe 17, tandis que vers le hautel- 
les sont reunies par un guide 18 a section en forme 
de double equerre. 

25 Chaque chariot 12 est destine a recevoir de ma- 

niere amovible un cadre 19 qui est agence pour loger 
I'ensemble des outils et equipements individuels d'un 
operateur. Dans Texemple considers, le cadre 19 
comporte deux plaquettes horizontals superposees 

30 20 decoupees de perforations aptes a former loge- 
ments pour des couteaux de decoupage et un fusil 
d'aiguisage, ces outils etant introduits verticalement 
par le haut ; aux deux plaquettes 10 est associe un 
support 21 en forme de main, profile pour recevoir un 

35 gant de protection a mailles. Une fois les outils et 
equipements mis en place, I'operateur fait basculer 
vers le haut un portillon superieur 22 qui s'oppose a 
tout retrait et qui peut etre verrouille en position fer- 
mee par un cadenas lateral du genre de ceux referen- 

40 ces 23 en fig. 2. 

II convient d'observer que la traverse horizontale 
superieure de chaque cadre porte-outils 19 est pour- 
vue d'un fer-corniere 19a propre a cooperer a coulis- 
sement avec le guide 18 de I'un quelconque des cha- 

45 riots 12. On con50it dans ces conditions qu'une fois 
garni, chaque cadre 19 est susceptible d'etre mis en 
place sur un chariot 1 2 du tunnel 1 , la rampe 1 7 s'op- 
posant a tout balancement intempestif. 

Pourle deplacement horizontal des chariots 12 et 

so leur cheminement a travers le tunnel 1 , il est prevu a 
I'interieur de chacune des tours 2 et 3 un mecanisme 
de poussee du genre de celui qui a ete represente en 
24 en fig. 4 et 5 et qui correspond a celui qui est monte 
dans la tour 2. Chaque mecanisme 24 comprend un 

55 poussoir horizontal 25 oriente transversalement a la 
hauteur des fers 10 et pourvu de coulisses longitudi- 
nals 26 associees a des guides fixes 27 ; ce pous- 
soir 25 est relie par deux embiellages 28 a un arbre 
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inferieur 29 lui-mSme attele par une manivelle 30 a 
I'organe mobile d'un verin 31 . On comprend que le de- 
placement de cet organe mobile anime le poussoir 25 
d'un mouvement horizontal alternatif. 

Le mecanisme de poussee 24 loge dans la tour 
opposee 3 est symetrique a celui qui vient d'etre de- 
crit, etant note qu'il est fixe en place de fagon a ce que 
son poussoir 25 soit dispose a la hauteur des fers 11 
(etage inferieur). 

Chacune des tours 2 et 3 est egalement equipee 
d'un mecanisme elevateur reference 32. Tel que re- 
presents en fig. 4 et 6 pour la tour 2, ce mecanisme 
32 comprend un coulisseau 33 monte sur deux guides 
verticaux 34 solidaires du bati fixe de la tour, lequel 
coulisseau est soltdaire de deux tiges horizontals 35 
qui s'etendent en porte-a-faux en etant reunies a 
leurs extrSmites libres par un f lasque terminal 36 qui 
forme un doigt en saiilie auquel correspond un prolon- 
gement ou doigt equivalent 36' sur le coulisseau. 
Dans sa partie inferieure, ce dernier est solidaire d'un 
bout d'axe horizontal 37 qui est relie par un embiella- 
ge 38 a I'arbre de sortie d'un moto-reducteur 39, si 
bien que la rotation de cet arbre dans un sens ou dans 
I'autre provoque le deplacement vertical (elevation 
ou abaissement) du coulisseau 33 et de ses tiges 35. 

Les faces des doigts 36 et 36' qui sont tournees 
en vis-a-vis sont pourvues de paires d'ailettes 40, 
I'ecartement des deux ailettes 40 de chaque paire 
correspondant a la distance verticale separant les re- 
tours horizontaux de chacun des fers 10 ou 11. Par 
ailleurs, les extremites de ces fers qui sont disposees 
a I'aplomb des tours 2 ou 3 penetrant a I'interieur de 
celles-ci et sont equipees de butees eclipsables refe- 
rencees 41 pour les fers superieurs 10 et 42 pour les 
fers inferieurs 11 ; chacune de ces butees 41 ou 42 
est constitute par une piece basculante pourvue d'un 
contrepoids de rappe! qui tend par gravity a maintenir 
son extremite anterieure au niveau du fer qui la porte, 
la disposition dudit contrepoids etant inversee dans 
les butees 41 et42, comme illustre en fig. 6. 

Si Ton suppose que lors du fonctionnement de 
I'un des mecanismes de poussee 24, le coulisseau 
oppose 33 est a I'arret en fin de course a une hauteur 
telle que ses ailettes 40 se trouvent dans le prolon- 
gement des fers 1 0 ou 1 1 envisages, les butees 41 ou 
42 de ceux-ci etant eclipses vers le haut, respective- 
ment vers le bas, par portee des doigts 36 et 36' con- 
tre la partie depassante desdites butees, le chariot 12 
qui se trouve en bout des fers concernes est repous- 
se en direction du coulisseau 33 et les ailettes 40 re- 
cueillent les galets 1 5 du chariot 12 envisage. Ce der- 
nier est ainsi pris en charge par le coulisseau 33 pour 
etre deplace vertical erne nt. 

II va de soi que I'ecartement des deux tiges 35 de 
chaque coulisseau 33 doit etre tel que le poussoir 25 
de chaque mecanisme 24 puisse passer entre elles 
pour atteindre le chariot 12 d'extremite. On contort 
par ailleurs que les deux mecanismes 24 doivent etre 



actionnes en succession, de maniere coordonnee 
vis-a-vis des deux mecanismes elevateurs 32 ; a cet 
effet les verins 31 et les moto-reducteurs 39 sont pla- 
ces sous la dependance d'un automate (non repre- 

5 sente), convenablement programme. 

Au cours du deplacement vertical de chaque cou- 
lisseau 33, le cadre porte-outils 19 qui a ete pris en 
charge par ledit coulisseau est soumis. avecles outils 
et equipements dont il est garni, a une operation ef- 

w f icace de prelavage et de lavage. A cet effet, la tour 
2 renfenme plusieurs rampes et/ou buses d'aspersion 
indiquees en 43, 44 et 45 en fig. 7. Ces rampes ou bu- 
ses sont alimentees par des canalisations indepen- 
dantes reltees a des pompes de projection a travers 

is des vannes placees sous la dependance de I'automa- 
tesus-mentionne, et elles sont orientees pour assurer 
une action eff icace vis-a-vis de tel ou tel outil ou equi- 
pement supporte par chaque cadre 19. 

A I'interieur de la tour 2, {'automate peut impartir 

20 au coulisseau 33 correspondant plusieurs deface- 
ments verticaux alternatifs avant evacuation d'un 
chariot et de son cadre porte-outils. La tour 2 est 
avantageusement equipee de son propre systeme de 
nettoyage interne schematise en 46 en fig. 1 et 4. En 

25 outre le caisson 4 qui est dispose au droit de la tour 
2 renferme une rampe 47 pour la projection d'un liqui- 
de de ringage alors que la tour opposee 3 comporte 
une rampe d'aspersion 48 pour un produit de d6sin- 
fection. 

30 On comprend f inalement qu'une fois garnis des 

outils a nettoyer, les cadres 19 sont disposes par les 
operateurs sur les chariots 12 de I'etage inferieur de 
la machine (fers 11 ). Quand ce chargement est termi- 
ne, la laveuse est mise en fonctionnement, de sorte 

35 que sous Taction du mecanisme de poussee 24 de la 
tour 3, les chariots 1 2 se deplacent par saccades sur 
les fers inferieurs 11 pour etre successivement intro- 
duits dans fa tour 2. Chacun d'eux est alors saisi par 
le coulisseau 33 pour que le cadre porte-outil 1 9 dont 

40 il est muni soit soumis a Taction de pre-lavage et de 
lavage avant d'etre repousse sur les fers superieurs 
10 par le mecanisme de poussee 24 de la tour 2. A 
I'etage superieur, les chariots 12 et les cadres 19 
avancent egalement par saccades et sont rinces par 

45 les rampes 47 avant d'etre successivement introduits 
dans la tour 3 ou ils sont soumis, lors du mouvement 
de descente qui leur est imparti par le coulisseau 33 
de ladite tour 3, a une operation de sterilisation par la 
rampe ou buse 48. 

so On notera que pendant le cycle de lavage, les 

portes 8 du tunnel sontfermees, de sorte qu'a I'etage 
inferieur dudit tunnel, les cadres porte-outils 19 sont 
maintenus dans une atmosphere sterilisee qui ame- 
liore les conditions d'aseptie du nettoyage. Ce n'est 

55 que lorsque tous les cadres 19 ont parcouru Tensem- 
ble du trajet ou cycle de nettoyage que la laveuse est 
arretee par ('automate. 

II va de soi que la machine suivant Tinvention est 
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avantageusement equip6e de systdmes permettant 
la recuperation et le recyctage de certains au moins 
des liquides, de disposltifs de filtration, de vannes 
d'6vacuation, etc... qui ne necessitent aucune des- 
cription detaillde. 5 

On concoit par ailleurs que I'avance saccadee 
des chariots 12 dans Tun et I'autre Stages du tunnel 
1 peut 6tre obtenue, non pas par pouss6e, mais & 
I'aide de chaThes ou cables d'entratnement tendus 
entre des poulies motrices logees dans les tours 2 et 10 
3. 
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Laveuse Industrielle pour le nettoyage automati- 
que des outils et equipements utilises dans les 
laboratoires ou ateliers des industries agro- 
aiimentaires ou analogues, caract6ri$6e en ce 
qu'elle comprend en combinaison : 20 

- une serie de cadres porte-outils (19) agen- 
c6s de maniere d supporter les outils et 
equipements individuels des operateurs ; 

- une serie correspondante de chariots ind&- 
pendants (12) dont chacun est conforme 25 
afin de recevoir de maniere amovible Tun 

des cadres (19) pr6cites ; 

- un tunnel de stockage (1) dont Pespace in- 
terieur, pr6vu ouvrable Iat6ralement, renfer- 

me deux voies superposees de guidage 30 
(10, 11) pour le d6placement horizontal des- 
dits chariots (12) ; 

- deux tours (2, 3) dispos6es aux extremes 
du tunnel (1) et 6quip6es d'une part de 
moyens de transfert (24) pour le chemine- 35 
ment horizontal saccad6 des chariots (12) 

& travers le tunnel (1), d'autre part de 
moyens eievateurs (32) pour le passage 
desdits chariots d'une vote de guidage (10, 
11) a I'autre; 40 

- et des rampes ou buses d'aspersion (43, 
44, 47, 48) am6nagees dans les tours (2, 3) 
et/ou dans le tunnel (1) pour la projection 
de Hquides de lavage, de rincage et de di- 
sinfection. 45 

Laveuse suivant la revendication 1, caracterisee 
en ce que le tunnel (1) est constitu6 par I'assem- 
blage bout-£-bout de caissons ei6mentaires (4) 
en nombre variable. 50 

Laveuse suivant Tune ou I'autre des revendica- 
tions 1 et 2, caracterisee en ce que le tunnel est 
equipe de portes laterales basculantes (8) sus- 
ceptibles d'etre relevees pour I'acces aux cha- 55 
riots (12). 



tions 1 e 3, caracterisee en ce que les moyens de 
deplacement horizontal par saccades des cha- 
riots (12) ie long des deux voies de guidage (10, 
11) du tunnel (1) sont avantageusement constl- 
tu6s par des mecanismes de pouss6e (24) 
comportant un poussoir (25) apte & agir sur cha- 
que chariot (12), lequel est equipe de galets Iat6- 
raux (15) aptes & coop6rer avec les fers profiles 
(10, 11) qui constituent les voies superposees de 
guidage. 

5. Laveuse suivant Tune queiconque des revendica- 
tions 1 & 4, caracterisee en ce que chaque cadre 
porte-outils (19) comporte des plaquettes perfo- 
r£es (20) aptes & d£f inir des logements pour les 
outils & nettoyer, ceux-ci etant retenus en place 
par un portillon articuie (22) eventuellement as- 
socie d un cadenas de verrouillage (23). 

6. Laveuse suivant I'une queiconque des revendica- 
tions 1 & 5, caracterisee en ce que chaque cadre 
(19) comporte une corniere (19a) propre d dtre 
adaptee par coulissement sur un guide conjugue 
(18) pr6vu en correspondance sur chacun des 
chariots (12). 

7. Laveuse suivant I'une queiconque des revendica- 
tions 1 £ 6, caracterisee en ce que les extremites 
des voies de guidage (10, 11) qui sont tournees 
vers ies tours (2, 3) sont 6quip£es de butees 
eclipsables (41, 42). 

8. Laveuse suivant la revendication 7, caracterisee 
en ce que chaque butee eclipsable est constitu6e 
par une piece basculante (41, 42) munie d'un 
contrepoids de rappel et agenc6e pour §tre 
commandee par deux doigts (36, 36') apparte- 
nant aux moyens 6l6vateurs (32). 

9. Laveuse suivant I'une queiconque des revendica- 
tions 1 £ 8, caracterisee en ce que les moyens 
eievateurs comprennent, dans chacune des 
tours (2, 3), un coulisseau (33) associe & un me- 
canisme d'actionnement (39) apte & lui conferer 
un deplacement vertical alternatif, ce coulisseau 
etant pourvu de paires d'ailettes (40) propres & 
venir se disposer, k chaque fin de course dudit 
coulisseau, dans le prolongement des voies de 
guidage (10, 11) afin de prendre en charge Tun 
des chariots (12). 



4. Laveuse suivant I'une queiconque des revendica- 
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